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1. CONCRECION DEL CURRICULO. ASPECTOS A DESTACAR EN RELACION CON EL
MODULO

Modulo profesional recogido en primero del Ciclo Formativo “Soldadura y Caldereria”,

con un total de 160 horas, distribuidas en 5 horas semanales a lo largo del curso escolar.

Este moédulo profesional contiene la formacidon necesaria para desempeiiar las

funciones de produccidn.

Las funciones de produccidn incluyen aspectos como:
e La preparacién de materiales, maquinas, equipos y herramientas.
e Eltrazado en chapas, perfiles y tuberia.
e La ejecucién del corte térmico y el conformado con equipos y herramientas manuales,
magquinas convencionales y maquinas con control numérico.
e Lafabricacion de plantillas y utiles para construcciones metdlicas.

e El mantenimiento de usuario o de primer nivel

Las actividades profesionales asociadas a esta funcion se aplican en:

e Las fases previas a la ejecucidén del corte y conformado analizando los sistemas de
sujecion en funcidn del tipo de piezas y mecanizado, y realizando operaciones de
mantenimiento.

e El trazado de referencias para el corte o conformado desarrollando las figuras
geométricas e intersecciones.

e La elaboracion de plantillas analizando el proceso de fabricacién y proponiendo
soluciones constructivas.

e La ejecucién de operaciones de corte y conformado, analizando el proceso a realizar y la
calidad del producto a obtener y en las que se deben observar actuaciones relativas a:

e La aplicacién de las medidas de seguridad y la utilizacién de los equipos de proteccion
individual en la ejecucidn operativa.

e Laaplicacién de criterios de calidad en cada fase del proceso.

e La aplicacidon de la normativa de Proteccion Ambiental relacionadas con los residuos,
aspectos contaminantes, tratamiento de los mismos.

e La deteccidn de fallos o desajustes en la ejecucion de las fases del proceso mediante la
verificacidn y valoracion del producto obtenido y reparacién de Utiles cuando proceda.

e La formacion del mdédulo contribuye a alcanzar los objetivos generales b), c), d), k) y las

competencias a), b), c), d), e) k).
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Las lineas de actuacidn en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten alcanzar
los objetivos del médulo versaran sobre:
e Operaciones de fabricacién y reparacion de elementos de caldereria,
carpinteria y estructuras metalicas, plantillas y utillajes.

e Operaciones de elaboracion de tuberias y accesorios

2. OBJETIVOS GENERALES A LOS QUE CONTRIBUYE EL MODULO

REAL DECRETO 1692/2007, de 14 de diciembre, por el que se establece el titulo de Técnico en
Soldadura y Caldereria y se fijan sus ensefianzas minimas.

Objetivos Generales

La formacion del médulo contribuye a alcanzar los objetivos generales siguientes:

a) Seleccionar herramientas y equipos, relacionando sus caracteristicas tecnoldgicas y el
funcionamiento de los equipos con las necesidades del proceso, para acondicionar el area
de trabajo.

b) Reconocer las caracteristicas de los programas de control numérico, robots vy
manipuladores, relacionando los lenguajes de programaciéon con sus aplicaciones para
preparar maquinas y sistemas.

c) Analizar las técnicas de trazar, cortar, mecanizar y conformar, y manipular los controles de
las madaquinas, justificando la secuencia operativa para obtener productos de
construcciones metdlicas.

d) Identificar las necesidades de mantenimiento de maquinas y equipos, justificando su
importancia para asegurar su funcionalidad.

FME 203 - Soldaduray caldereria

De su andlisis se deriva que el aprendizaje debe orientarse hacia el saber hacer, dotando al
alumnado de los contenidos que le permitan ejercer su actividad en las industrias de fabricacién,
reparacion y montaje de productos de caldereria, carpinteria y estructura, relacionadas con los
subsectores de construcciones metalicas, navales, y de fabricacion de vehiculos de transporte
encuadradas en el sector industrial.

Las ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes son los siguientes:
e Soldadores y oxicortadores.
e Operadores de proyeccion térmica.
e Chapistas y caldereros.
e Montadores de estructuras metalicas.
e Carpintero metalico.

e Tubero industrial de industria pesada.
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3. COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES

—

REAL DECRETO 1692/2007, de 14 de diciembre, por el que se establece el titulo de Técnico en
Soldadura y Caldereria y se fijan sus ensefianzas minimas.

Competencias Generales

FME 203 - Soldadura y Caldereria

La formacion del médulo contribuye a alcanzar las competencias siguientes:

a) Determinar procesos de fabricacion de construcciones metdlicas partiendo de la
informacién técnica incluida en los planos de fabricacidn, normas y catalogos.

b) Acondicionar el area de trabajo, preparando y seleccionando materiales, herramientas,
instrumentos, equipos, elementos de montaje y proteccion, partiendo de la informacion
técnica del proceso que se va a desarrollar.

c) Preparar los sistemas automaticos de maquinas y utiles de corte, mecanizado y
conformado de chapas, per- files y tuberia, en funcién de las fases del proceso y de las
operaciones que se van a realizar.

d) Construir plantillas, utiles, camas y soportes partiendo de las especificaciones técnicas de
fabricacion.

e) Obtener elementos de construcciones metdlicas trazando, cortando, mecanizando y
conformando chapas, perfiles y tuberia, segun las especificaciones técnicas y los
procedimientos de fabricacion.

f) Realizar el mantenimiento de primer nivel en maquinas y equipos de Soldadura vy
Caldereria, de acuerdo con la ficha de mantenimiento.

4. RESULTADOS DE APRENDIZAJE QUE DEFINEN EL MODULO

RESULTADOS DE APRENDIZAIJE

RA 1.

Organiza su trabajo en la ejecucién del trazado, corte y conformado, describiendo la secuencia
de las operaciones a realizar.

RA 2.

Prepara materiales, equipos y maquinas para trazar, cortar y conformar chapas, perfiles y
tuberias, definiendo sus funciones y relacionandolas con las formas o piezas a obtener.

RA3.

Traza desarrollos de formas geométricas e intersecciones sobre chapas, perfiles comerciales y
tubos, determinando las formas que se pueden construir y aplicando las técnicas de trazado.

RA4

. Opera equipos y mdaquinas de corte térmico, tanto convencionales como de control numérico
(CNC), identificando los pardmetros a controlar y relacionandolos con el producto a obtener.

RAS5

. Opera equipos y maquinas de conformado térmico, tanto convencionales como de CNC,
reconociendo los pardmetros a controlar y relacionandolos con el producto a obtener.

RA 6.

Opera equipos y maquinas de conformado mecdnico, tanto convencionales como CNC,
identificando los parametros a controlar y relacionandolos con el producto a obtener.

RA7.

Realiza el mantenimiento de primer nivel de las maquinas herramientas y su utillaje
relaciondndolo con su funcionalidad.

RA 8.

Cumple las normas de prevencién de riesgos laborales y de proteccion ambiental, identificando
los riesgos asociados y las medidas y equipos para prevenirlos.
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FME203

5. UNIDADES DE TRABAJO Y RELACION CON LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE

desarrollar las distintas unidades de trabajo.

Total >

Ne
RESULTADOS DE APRENDIZAJE UNIDAD DE TRABAJO SESIONES
Rl1 | R2 | R3 | R4 | R5 | R6 | R7 | R8
0 | Introduccion al médulo 3
X | X X | X | 1 | Organizacién del trabajo 3 =
m
X | X | X X | X | 2 | Trazado 18 s
2
c
X | X X | X X | X | 3 | Corte Térmico 15 2
6\
Desarrollos Geométricos: 2
X | X | X X X | X | 4 |sistema de planos 15
paralelos
Procesos de Conformado
X | X X X | X |5 Térmico > "
m
<
Procesos de Conformado 2
X | X XX | X)X |6 Mecdnico: Curvado 25 S
(@]
Desarrollos Geométricos: 2‘
X X | X X X | X |7 sistema radial 25
Procesos de Conformado w
X | X X | X | X| X |8 Mecdnico: Plegado 25 .:<n°
>
Desarrollos Geométricos: c
X X X X X X X |7 sistema radial 10 E
O\
X I X I X | X | X | X | X | X | 8 |Tuberia 16 z
Las sesiones asignadas son orientativas, el incierto escenario que nos espera
el curso actual y la novedosa metodologia a aplicar en el desarrollo de las
clases, imposibilita determinar con precisién la distribucion temporal para 160

6. REALIZACIONES PROFESIONALES DE LAS UNIDADES DE COMPETENCIA

—  REAL DECRETO 1692/2007, de 14 de diciembre, por el que se establece el titulo de Técnico en
Soldadura y Caldereria y se fijan sus enseflanzas minimas.

Correspondencia de las unidades de competencia acreditadas de acuerdo a lo establecido en el Articulo
8 de la Ley Orgénica 5/2002, de 19 de junio, con los mdédulos profesionales para su convalidacion

Unidad de competencia acreditada Modulo profesional convalidables

UC1139_2: Trazar y cortar chapas y perfiles.
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- UC1142_2: Trazar y mecanizar tuberia.
- UC1143_2: Conformary armar tuberia.

7. METODOLOGIA

7.1 ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

La presente programacion requiere de una metodologia didactica que se adapte a la adquisicion
de aprendizajes y el logro de competencias.

Se tomardn como referentes los siguientes aspectos:

1) El articulo 22 del DECRET032/2008 de 26 de febrero, “la metodologia didactica de la FP Especifica
promoverd la integracion de los contenidos cientificos, tecnoldgicos y organizativos. Asimismo,
favorecera en el alumnado la capacidad para aprender por si mismo y para trabajar en equipo. De igual
manera fomentara relaciones igualitarias y propiciard el cumplimiento de expectativas y el logro de
intereses tanto de las alumnas como de los alumnos, evitando cualquier tipo de discriminacién”.

2) Las caracteristicas de los alumnos; la naturaleza del ciclo formativo; asi como las caracteristicas socio-
productivas, laborales y educativas de la comunidad autonoma de Asturias

3) Las ultimas tendencias pedagdgicas que sefialan los aprendizajes fundamentales en base al “Informe
Delors”. Segun éste la metodologia se basara en cuatro pilares:

“Aprender a conocer, aprender a hacer, aprender a ser y aprender a estar”

La orientacion debe llevar a los alumnos a descubrir y analizar por si mismos los conocimientos
impartidos de modo que el alumno:

e Aprenda a conocer: Adquiera los instrumentos de comprensidn y autonomia de juicio ejercitando
la atencidn, la memoria y el pensamiento.

e Aprenda a hacer: Capacitarle para hacer frente a las situaciones que se le presenten y a trabajar
en equipo.

e Aprenda a ser: Desarrollar la propia personalidad, la autonomia de juicio y la responsabilidad.

e Aprenda a estar: Desarrollar la comprensién del otro y la percepcién de la interdependencia,
observando los valores del pluralismo, comprensién mutua y paz.

Para aunar todos estos aspectos se requiere una importante capacidad de adaptacion
metodoldgica a las circunstancias que vayan surgiendo en cada momento, ya que cada accion formativa
requiere métodos y técnicas concretas que desarrollen aprendizajes significativos.

Por tanto la metodologia ha de ser: flexible, adaptable a cada caso particular; abierta,
interactuante de modo que el alumno sea también protagonista de su propio aprendizaje; dinamica,
favorecera las interrelaciones profesor/alumno y alumnos entre si; funcional, para que el alumno se
adapte a situaciones reales y probabilistica, depositando la confianza en los resultados previsibles.

Conviene tener en cuenta que los aprendizajes suelen ser desiguales, de ahi que estemos
atentos a esa diversidad que se produce en el aula para proporcionar la ayuda pedagogica adecuada y
asi compensar las diferencias de partida. Actuando de esta forma se facilita que los alumnos accedan a
los aprendizajes que se pretenden.
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Se trata de varios bloques tedrico-pricticos donde ha de combinar la adquisicién de
conocimientos, con las habilidades de manejo de herramientas, maquinas, equipos, tablas, normas,
prontuarios y realizacion de ejercicios practicos.

En el primer contacto con el tema a desarrollar, suscitar la motivacién y despertar el interés
hacia la unidad de trabajo en su conjunto, dando una referencia global que enmarque las distintas
actividades de la unidad, detectando aspectos que mads les interesen y las ideas previas que tienen al
respecto.

No debe profundizarse en las formulaciones matematicas. Los calculos que se realicen, deberan
hacerse, en lo posible, utilizando dbacos y monogramas, pues serd el método utilizado por el técnico en
su lugar de trabajo. No obstante no se deben excluir totalmente la realizacién de algun cdlculo
matematico, geométrico, fisico etc. cuando sea necesario.

A través de todo el proceso de ensefianza-aprendizaje el alumno/a debera formular de manera
clara los conceptos, utilizando un vocabulario basico, habitudndose a exponer en clase puntos globales o
referencias sobre los temas relacionados con el mddulo.

Otra forma de aprendizaje, a tener en cuenta, es la asistencia a jornadas técnicas, ferias y otros
eventos de la fabricacién mecanica, y la participacién en proyectos de movilidad e intercambios de
ambito provincial, nacional, comunitario e internacional.

Teniendo en cuenta el caracter netamente profesional de este drea y la formacién de partida de
los alumnos, la metodologia mas adecuada para alcanzar los objetivos previstos es una "metodologia
activa-participativa"; el alumno aprendera haciendo y descubriendo mas que escuchando, para lo cual
los aportes tedricos y las prdcticos se realizaran en un mismo entorno educativo, con el fin de que se
vayan alternando unos y otros.

Gran parte de las actividades que se proponen, las realizan los alumnos/as de forma auténoma.
El profesor, en estos casos, se limita a:

e Introducir los temas.

e Facilitar la informacién adecuada

e Colaborar con los alumnos/as en la puesta en accidn de una actividad determinada.
e Moderar debates (En ocasiones en colaboracién con algin alumno/a)

Aplicaciones metodoldgicas concretas

e Para la consecucion de los objetivos serd imprescindible una exposicion tecnoldgica de las
actividades, que se realizard tanto en el aula como en el taller.

e Todas las actividades tendran una demostracién por parte del profesor, en la cual explicara las
transformaciones y resultados de forma critica y apoyada en argumentos tecnoldgicos.

e Posteriormente a la exposicion y demostracion por parte del profesor el alumno/a intentara
realizar dicha actividad, a la vez que el profesor mantiene un seguimiento guiado, tanto
colectivo como individualizado, de las actividades a realizar.

e Una vez realizada la actividad por el alumno/a y en conjunto con el profesor se realizard una
evaluacion individualizada de todas y cada una de las acciones, analizando las causas de los
defectos presentados.

e Una vez finalizado el tiempo programado para la actividad, puede ser que el alumno/a no haya
alcanzado el objetivo. Esto no debe suponer en un pardn o estancamiento del alumno/a en esa
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actividad. La experiencia nos dice que avanzar en las actividades supone un avance en la
madurez profesional, lo que facilita la comprensidn de actividades que resultaban imposibles.

7.2MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS

Para el correcto desarrollo de esta programacidn se necesitan una serie de condiciones y
medios que propicien el correcto aprendizaje del alumno/a antes de su ingreso en la vida laboral.
Para la realizacion de las actividades son necesarios los siguientes espacios:

Aula

El aula estara dotada de un encerado, una mesa y una silla por alumno/a. ademds estara
equipada con reproductores de medios audiovisuales, para poder reafirmar los conceptos
adquiridos con imdagenes y exposiciones.

Taller

Espacio destinado a la adquisicién de la componente practico-tecnolégica desarrollada en
la programacion.

Recursos didacticos:

La necesidad de mejorar los procesos de ensefianza aprendizaje promoviendo la
motivacion, hace que los materiales y recursos didacticos utilizados en esta comunicacidén sean
primordiales, por lo que se recurrird a:

e Apuntes elaborados por el profesor e (Catdlogos de suministradores.
e Soporte audiovisual. e Revistas de soldadura.
e Catalogos de fabricantes. e Bibliografia.

Por otro lado, cabe destacar que se utilizara el Office 365 Educacidn. Entre las aplicaciones
que lo componen, recalcar en el Microsoft Teams, donde se colgaran los apuntes, se creardn
aulas colaborativas y se podrd mantener una comunicacién fluida con el alumnado y otros
miembros del equipo educativo.
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7. PROCEDIMIENTOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Para la nota asignada en la primera y segunda evaluacidn, que tiene cardcter informativo, se
consignara teniendo en cuenta aquellas las pruebas, actividades... de las unidades de trabajo
desarrolladas en la mismas.

Para determinar la nota final de junio se tendrdn en cuenta toda la toda la actividad
desarrollada durante el curso manteniendo la ponderacién indicada.

PROCEDIMIENTOS E INSTRUMENTO DE EVALUACION Y CALIFICACION PONDERACION
Pruebas objetivas presenciales referidas a los contenidos conceptuales y
procedimentales desarrollados de las distintas unidades de trabajo. 30%
0

Cuestionarios de respuesta corta o tipo test (Forms) sobre los contenidos o
15%

desarrollados.

Tareas y/o trabajos realizados individualmente por el alumno en casa o en el

aula-taller sobre procedimientos de fabricacién. 50%

Observaciones sistematicas: participacién, cumplimiento normas de seguridad,

disposicidn al trabajo... 5%

8. CRITERIOS DE CALIFICACION

8.1. EVALUACION ORDINARIA

e PRUEBAS OBJETIVAS REALIZADOS EN CLASE O TELEMATICAMENTE.

Por cada unidad de trabajo o al finalizar un grupo de ellas, en funcién de cémo se vaya
desarrollando el curso, se realizaran pruebas objetivas a los que se asignara una calificacion
numérica de 1 a 10. La principal finalidad es comprobar el grado de consecucién de objetivos y
asimilacion de los contenidos impartidos y establecer la necesidad o no de realizar actividades
de repaso o refuerzo.

e TAREAS, CUESTIONAROS Y OTROS TRABAJOS REALIZADOS
Se tendrd en cuenta lo siguiente:

o La correcta entrega y su correspondiente calificacion de ejercicios y/o tareas realizados en
las unidades de trabajo.

o La calificacién de los test que se realizardn al finalizar las distintas unidades de trabajo.

o La entrega de trabajos o ejercicios fuera del plazo establecido conllevara una penalizacion
del 25% de la nota obtenida.

o La calificacion de esta parte se hard a través de la media aritmética de todas las
calificaciones obtenidas.
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NOTA FINAL DEL MODULO

La nota final del médulo tendra en cuenta la totalidad de las calificaciones obtenidas durante
el curso.

8.2. IMPOSIBILIDAD DE EVALUAR DE FORMA ORDINARIA

En el supuesto de no haber alcanzado el minimo exigido en una o varias evaluaciones, el
alumno/a podra realizar en la convocatoria ordinaria de junio una prueba final de
recuperacion escrita y/o practica de aquella o aquellas evaluaciones suspensas. La nota
final sera la media aritmética de éstas, siempre que obtengan cinco puntos o mas en cada
una de las tres evaluaciones.

En esta recuperacion, se aplicardn los criterios generales de calificacion, en relacién a los
contenidos exigidos. Si obtienen cinco puntos o mas seran APTOS y en caso contrario,
podran ser examinados en la convocatoria extraordinaria de finales de junio de las
evaluaciones no aprobadas.

Criterios de calificacion en casos singulares
1. Los alumnos/as que trabajan.

Todos aquellos alumnos/as que trabajan y no pueden asistir con regularidad a las clases,
seran evaluados con las pruebas escritas y/o practicas realizadas durante cada trimestre.
Estos alumnos/as deberan presentarse a todas las pruebas hechas durante el trimestre
con el resto de los compafieros/as, ademas de la entrega del justificante laboral
correspondiente.

Deberan presentar los trabajos y/o actividades encomendadas por el profesor, hasta la
fecha de la prueba o pruebas trimestrales.

La no presentacién de trabajos y/o actividades, supondra que no podran ser calificados
en el apartado correspondiente.

En el supuesto de no ser calificado segun los criterios de evaluacion continua se aplicara el
sistema extraordinario de evaluacidn descrito posteriormente.

2. Alumnos /as con larga enfermedad sobrevenida durante el curso escolar.

Para guiar al alumno/a en el conocimiento de la materia, siempre que el estado lo
permita, se le facilitaran una serie de tareas a realizar. Una vez terminadas se procedera
a su entrega para, posteriormente, ser corregidas por el profesor/a, indicando al
alumno/a sobre el logro de los objetivos y en su caso incidiendo con ejercicios de refuerzo
o con adaptaciones curriculares. El alumno/a deberd entregar un justificante médico
causante de la enfermedad.

En el momento en que se incorpore al aula se le realizard una prueba escrita especifica
que permita determinar la consecucidn de los minimos exigidos.

La no presentacién de trabajos y/o actividades, supondra que no podran ser calificados
en el apartado correspondiente.

En el supuesto de no ser calificado segun los criterios de evaluacidn continua se aplicara el
sistema extraordinario de evaluacién descrito posteriormente.

Actividades de recuperacion para los casos anteriores (1-2).
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Aquellos alumnos/as de los casos anteriores (1-2) que no hubiesen alcanzado los minimos
exigidos en alguna o algunas de las evaluaciones realizadas durante el curso, podran
realizar una “prueba final de recuperacidon” escrita y/o practica en la convocatoria de
junio con los demas compafieros que mantienen la evaluacidn continua.

Programas de recuperacion de médulos no superados

Los alumnos/as de todos los casos anteriores que no hayan superado el médulo
positivamente a comienzos de junio (evaluacién ordinaria), tendran una evaluacién
extraordinaria a finales de junio.

La recuperacion extraordinaria de junio serd pues, para todos aquellos alumnos/as que
las disposiciones vigentes se lo permitan, entendiendo que abarcaria los contenidos
minimos propuestos y no alcanzados en alguno de los tres trimestres en los que se
estructura la materia de esta programacion.

Actividades de recuperacion para los alumnos/as.

Previamente y para los alumnos/as que durante el curso no hubieran conseguido superar
el Mddulo, se sefialaran, individualmente, unas actividades de recuperacién, basadas en
los contenidos minimos.

Se le recomendard al alumno la ejecucion de ejercicios de caracter practico que incidan
especialmente en los contenidos que, a cada uno, mas dificultad le hubieran planteado.

Se calificard la entrega de las actividades de recuperacion propuestas en junio por el
profesor/a, asi como los trabajos encomendados en clase durante el curso.

En el caso de no presentar dichos trabajos o actividades, no podran ser valorados/as y
como consecuencia de ello, a su nota final no se le podra sumar el porcentaje
correspondiente.

Si no se exigiera su presentacién, su porcentaje se anularia y pasaria a sumarse al de las
pruebas escritas y practicas.

Se individualizard el proceso de recuperacion. Sera diferente para cada alumno/a en
funcién de las causas que hubieran motivado la imposibilidad de superar el Mdédulo
(dificultades para alcanzar el nivel exigido derivadas de carencias de base, o bien de la
actitud del alumno, faltas justificadas de forma excepcional, etc.)

8.2 SISTEMA EXTRAORDINARIO DE EVALUACION PARA AQUELLOS ALUMNOS QUE, COMO
CONSECUENCIA DE SUS FALTAS DE ASISTENCIA, NO SE LES PUEDE APLICAR LOS CRITERIOS
GENERALES DE EVALUACION NI LA PROPIA EVALUACION CONTINUA.

El proceso de evaluacion ha de ser continuo, formativo y sumativo. Este ultimo tiene
como finalidad certificar el nivel alcanzado por el alumno/a en relacion con los objetivos
propuestos. Por otra parte, la evaluacién formativa estd presente en todo lo largo del
proceso; tiene por objeto el control de los objetivos y permite la reorientacién del
proceso y ayuda al alumnado a dirigir sus esfuerzos.

Es obvio que, para todos aquellos alumnos/as cuyas faltas de asistencia superan el 15%,
pueden no aplicarse los “criterios ordinarios” de la evaluacidn continua formativa.
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Por tanto, a todos aquellos/as cuyas faltas de asistencia superen el 15% de la duracidn
total de médulo y previa comunicacién, se someterdn a un sistema extraordinario de
evaluacion, que consistira en:

e Podran realizar las pruebas trimestrales con el resto de los alumnos/as sujetos/as
a la Evaluacion Continua.

« Podran realizar la prueba de recuperacién final, en la convocatoria ordinaria de
junio en aquellas evaluaciones trimestrales no superadas.

« Podran presentarse a la convocatoria extraordinaria de junio.

« Sevaloraran los trabajos hechos durante el curso.

Se considerard que:

« No se tendra en cuenta el desarrollo de las Capacidades Iniciales (nivel de partida)

« No se tendrd en cuenta la Secuenciacién y Temporizacién del desarrollo de sus
capacidades (el control del progreso debe realizarse diariamente)

« No tendran una graduacién diversa de los objetivos a alcanzar

« No tendran adaptaciones curriculares (la programaciéon no debe ser entendida
como una planificacién rigida y sin posibilidades de cambio)

« No se tendra en cuenta su progreso en el aprendizaje, (los resultados de
aprendizaje adquiridos por los alumnos deben valorarse de manera distinta para
cada uno de ellos).

« No se valorara el porcentaje relativo a la observacion sistemadtica vy los
conocimientos actitudinales del alumno/a por no haber elementos de juicio
suficientes.

e Se calificaran actividades y/o trabajos propuestos por el profesor durante el
periodo a evaluar, considerando que todos aquellos que no haya realizado haran
media con nota 0 puntos.

Prueba de recuperacion final de junio. (Convocatoria ordinaria de Junio)

Podran realizar, en junio una prueba escrita global de todas las materias que no hayan
superado en el trimestre o trimestres, asi como una prueba practica, a determinar,
basadas ambas en los contenidos de la programacién y relacionadas con la materia
explicada y los ejercicios realizados durante el periodo o periodos correspondientes que
tampoco haya superado. Se aplicaran con criterios generales de calificacion detallados
anteriormente.

e No se valorard el porcentaje relativo a la observacidon sistematica y los
conocimientos actitudinales del alumno/a por no haber elementos de juicio
suficientes.

e Se calificaran las actividades y/o trabajos propuestos por el profesor/a durante el
curso, considerando que todos aquellos/as que no haya realizado hardan media
con nota 0 puntos.

8.3. CRITERIOS DE ELABORACION DE PRUEBAS EXTRAORDINARIAS

Convocatoria extraordinaria de junio.

Se realizard unas pruebas tedrico-practicas basadas en los contenidos minimos de las
unidades de trabajo desarrolladas durante el curso. Los alumnos/as seran evaluados/as
de los trimestres/parciales no superados positivamente.
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Estos criterios serdn aplicables a todo el alumnado, teniendo en cuenta la merma en la
calificacion final para aquellos alumnos/as que no se les puede aplicar los criterios
generales de Evaluacidn Continua, debido a las consideraciones antes mencionadas.

La ponderacién de la prueba extraordinaria de junio serd individualizada de acuerdo con
las circunstancias especiales de cada alumno/a.

Los alumnos/as superaran positivamente la evaluacién si obtienen (como el resultado de
realizar la media ponderada entre las pruebas escritas, practicas, tareas y demas
valoraciones) una calificacion igual o superior a 5 puntos.

Si las pruebas anteriores han sido superadas, la nota de la evaluacion serd de 5 puntos
por basarse en los contenidos minimos, pero esta podria incrementarse realizando una
prueba extra, basada en los contenidos generales del médulo, que se calificaria con
criterios individuales de acuerdo con el programa de recuperacion de cada alumno/a.

La prueba extra consistird en una ampliacién del examen extraordinario propuesto,
siempre que previamente el alumno/a haya manifestado a su profesor/a intencién de
hacerla y sera corregido Unicamente si hubiera superado la prueba extraordinaria, sobre
minimos. Tendrd una valoracién de 1 a 10 puntos y hard media aritmética con el 5
obtenido en dicha prueba.

FME203

9. ATENCION A LA DIVERSIDAD

a) MARCO NORMATIVO

= A la hora de abordar la atencién a la diversidad en Formacion Profesional, tendremos en
cuenta la siguiente normativa: La Ley Orgénica 2/2006, de 3 de mayo de Educacién, en su
titulo Il establece que las Administraciones educativas dispondran los medios necesarios
para que todo el alumnado alcance el maximo desarrollo personal, intelectual, social y
emocional, asi como los objetivos establecidos con caracter general.

= RD 696/1995, de 28 de abril, de ordenacidn de la educacion de los alumnos con
necesidades educativas especiales. (BOE 2/06/1995)

= Decreto 147/2014, de 23 de diciembre, por el que se regula la orientacién educativa y
profesional en el Principado de Asturias. (BOPA 29/12/2014).

=  Resolucidn de 11 de mayo de 2015, de la Conserjeria de Educacién, Cultura y Deporte, por
la que se reordenan los equipos de orientacidn del Principado de Asturias.

La LOE establece entre sus principios y fines de la educacidn la equidad en la misma, que
se traduce en garantizar la igualdad de oportunidades, la inclusion educativa y la no
discriminacién y actuar como elemento compensador de las desigualdades culturales, econdmicas
y sociales, con especial atencién a las que deriven de discapacidad. Para hacer un primer
acercamiento a los alumnos con necesidades especificas de apoyo educativo, sefialaremos los
tipos que nos podemos encontrar en el sistema educativo:
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a. Alumnos con necesidades educativas especiales: en este apartado se encuadran los
discapacitados fisicos, psiquicos, sensoriales y con problemas graves de conducta. Es el caso
mdas comun en Formacion Profesional, sobre todo, discapacitados fisicos.

b. Alumnos con escolarizacidn tardia al sistema educativo: la solucién consiste en matricularlos
en un curso anterior o que pasen un periodo en un aula de inmersidn linglistica. Es exclusivo
de la educacion obligatoria, en FP no se da.

c. Alumnos con altas capacidades: los alumnos cominmente conocidos como superdotados. Es
poco frecuente encontrarlos en Formacion Profesional, pero si asi fuera, podemos tratarlos
con ampliaciones del temario.

d. Compensacidn de las desigualdades en educacién: se realiza en la educacién obligatoria y
consiste en el apoyo a alumnos con capacidades normales pero que necesitan ayuda por
motivos sociales, econdmicos, étnico-culturales, geograficos, etc.

En la medida en que se notifiquen al departamento las caracteristicas del alumnado,
que hagan precisas medidas de atencién a la diversidad, se adoptaran las medidas oportunas,
gue irdn desde los espacios fisicos y los materiales curriculares, hasta posibles modificaciones
de los contenidos y criterios de evaluacidn y competencias comunicativas.

b) MEDIDAS GENERALES DE ATENCION A LA DIVERSIDAD

La multiplicidad de culturas en el Centro escolar y sus aportes debe organizarse
conscientemente; la diversidad debe ser en primer lugar asumida, después debemos favorecerla 'y
a continuacién desarrollar en los alumnos las capacidades y habilidades basicas, que, partiendo de
su experiencia social, conduzcan a la normalizacién escolar y formacién en la ciudadania
intercultural.

La adopcién de medidas de atencién a la diversidad se desarrolla de manera concreta en
el Centro y en el aula, a nosotros nos ocupa el desarrollo de la atencién a la diversidad en el aula,
en principio se contemplan dos tipos de medidas: medidas curriculares y medidas organizativas.

Entre las MEDIDAS CURRICULARES destacamos:

= Unidades didacticas: se puede adecuar su desarrollo o secuenciacidn a las caracteristicas del
grupo clase.

= Objetivos y contenido: se adecuan los objetivos y contenidos teniendo en cuenta el medio
en el que se desenvuelven los alumnos del grupo-clase y los conocimientos que poseen y
necesitan.

= Metodologia: se fomenta la cooperacidn entre alumnos, su participacion, y la formulacién de
“bancos de actividades graduadas”

= Evaluacion: se establecen estrategias de evaluacidon formativa que permitan la deteccién
temprana de problemas y dificultades de aprendizaje.

Entre las MEDIDAS ORGANIZATIVAS destacan:

= Establecimiento de trabajo cooperativo: que implica coordinacion con otros docentes del
centro que atienden a nuestro grupo.

= Organizacion de recursos materiales: ordenacion de recursos variados (Bibliograficos,
informaticos, audiovisuales, etc.), en funcién de la Programacion.

= Organizacion del espacio: reduccion al maximo del ruido en el aula, distribucion del espacio
adecuada, iluminacidon y acondicionamiento del espacio en funcién de la actividad.

FME203
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Ordenacién de recursos ambientales (espacios fuera del aula) que favorezcan y enriquezcan
el desarrollo de la programacion.

= Organizacidon del tiempo: secuenciacidon y duracion de las unidades de trabajo, pautas
periddicas y planificacion de actividades.

c) ATENCION A LOS ALUMNOS CON NECESIDADES EDUCATIVAS

ESPECIFICAS

El alumnado con necesidades educativas especiales es todo aquel, que en un periodo

concreto o a lo largo de toda la escolarizacidén, requiere una atencién especifica de apoyo
educativo por las siguientes causas:

e Discapacidad fisica, psiquica, sensorial o por manifestar trastornos graves de la conducta.

e Sobredotacidn intelectual.

e Situaciones desfavorecidas de tipo socioecondmico, cultural, étnico, lingliistico o de salud.

e Presentar un desajuste curricular significativo entre su competencia en el desarrollo de las
capacidades y las exigencias del curriculo del curso en el que esta escolarizado sin que éste
tenga por causa las situaciones anteriores

> MEDIDAS ESPECIFICAS

1. Para alumnos con discapacidad visual:

Utilizacién precisa de explicaciones orales, que faciliten la conceptualizacion y manejo
intuitivo del lenguaje (comparaciones, descripciones detalladas...)
Explicacién oral e informacidn tactil suplementaria al suministro de informacion visual.

2. Para alumnos con discapacidad auditiva:

Ubicacion del profesor frente al alumno durante las explicaciones orales, evitando
movimientos de manos cercanos a la pronunciacion (boligrafos), y asi favorecer la labio-
lectura (distancia no superior a dos metros).

Evitar caminar mientras se habla.

Evitar suministrar informacidon mientras se escribe en la pizarra (para no entorpecer la
comprension del mensaje.

Disposicion de las mesas en (U), circulo o semicirculo, a ser posible, durante
conversaciones, para posibilitar la identificacién de los interlocutores y la comprensidn
de la informacién transmitida.

Uso de sefiales de comunicacion no verbal (por ejemplo, levantar la mano para pedir la
palabra, moverla cuando se ha concedido, etc.)

3. Para alumnos con discapacidad motora:

Adaptacién espacial de las aulas: es necesario facilitar la movilidad por las mismas.

La distribucion del mobiliario debera tener en cuenta la ayuda de acceso fisico que
utilice para sus desplazamientos.

Accesibilidad al material didactico.

Ubicacion de la mesa/silla del alumno cercana a pasillo y salida de tal forma que facilite
su movilidad y no constituya un obstdculo para los demas.

4. Para alumnos superdotados intelectualmente.

Dentro de las medidas contempladas para este colectivo destacan dos:

Los programas de intensificacion del aprendizaje.
La flexibilizacién de la duracidn de los diversos niveles y etapas del sistema educativo.

FME203
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Las posibilidades para atender a este colectivo dentro del aula se ubican en el primer grupo,
asesorados en todo momento por el Departamento de Orientacién se pueden tomar
decisiones encaminadas a intensificar el aprendizaje del alumno de la siguiente manera:

e Proponer actividades amplias que posibiliten diferentes grados de dificultad y realizacién.
e Proyectos de investigacion.

e Planificacién de actividades de libre eleccién.

e Participacidn en grupos de enriquecimiento.

5. Para alumnos en situacidn de desventaja social y cultural.
Se aplicardan un conjunto de medidas encaminadas a favorecer la integracion de estos
alumnos:
- Integracién de este tipo de alumnos en grupos de trabajo con otros alumnos.
- Realizacidn de coloquios con las aportaciones que estos alumnos puedan realizar y que
resultan enriquecedoras para todos.

— En todo caso hay que decir que cada alumno requerira una atencién concreta y que
no existe una regla general aplicable a todo el alumnado. Es el seguimiento del profesor
dia a dia el que va a permitir detectar los problemas que se plantean en el alumno y en
funcidn de éstos se estableceran pautas de actuacién.

10. UNIDADES DE TRABAJO (Incluyendo los criterios de evaluacién matizados)

UNIDAD DE TRABAJO 0: EVALUACION 1

Introduccion al médulo DURACION: “3” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

CONCEPTOS APTITUDES
- Elroldela caldereria en el centro educativo. - Observacion, analisis y deduccién
- Idea del médulo “Trazado Corte y Conformado”. - Meétodo
- Programacion del médulo. - Proceder con ordeny limpieza
- Unidades didacticas. - Implicacidn en la utilizacion de la
- Secuenciacién de las actividades. normalizacidn
- Criterios de calificacion y evaluacion. - Aceptacion de normativas y
- Parametros de conducta. concienciacion de las ventajas que
aportan
- Autonomiay justificacion en toma de
decisiones
- Organizacién
- Iniciativa

PROCEDIMIENTOS
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- Presentacion de las personas implicadas en el mdodulo.
- Establecimiento de didlogo entre profesor-alumnos/as.

ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 0

En el aula:

- Realizar prueba inicial para comprender el punto de partida del alumnado.

- Entregar horario al alumnado.

- Exponer la programacion.

- Realizar preguntas sobre la programacién con el fin de asegurarnos de que ha sido comprendida y
aceptada.

- Visitar las instalaciones de caldereria.

ACTIVIDADES DE EVALUACION

UNIDAD DE TRABAJO 1: EVALUACION 1

Trazado DURACION: “ 18" sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

e Definir el proceso de trazado en construcciones metalicas.

e Explicar las caracteristicas del proceso de trazado.

e Enumerar las ventajas y limitaciones del proceso.

e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que se utilizan para la realizacion de trazados en
construcciones metdlicas.

e Realizar trazados en piezas de construccidn metalica.

CONCEPTOS APTITUDES
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TIPOS DE TRAZADO EN CONSTRUCCIONES METALICAS. e Observacion, andlisis y deduccion.
e Método.
INSTRUMENTOS EMPLEADOS
- Auxiliares

) e Proceder con ordeny limpieza
- Activos
e Implicacion en la utilizacion de la

PROCESO GENERAL DE TRAZADO normalizacién.

- Preparacion de las piezas.
- Realizacién del trazado.

) L e Aceptacion de normativas y
- Confirmacion del trazado.

concienciacion de las ventajas que

. aportan.
METODO OPERATORIO DE LAS OPERACIONES DE TRAZADO P

- Trazado de cotas

- Trazado de rectas

- Trazado de paralelas

- Trazado de perpendiculares
- Trazado de lineas sinuosas

e Autonomiay justificacién en toma
de decisiones.

e Organizacion.

e niciativa.

PROCEDIMIENTOS

En el taller:

- Observacion y reconocimiento de los diferentes instrumentos de trazado.

- Observacién y reconocimiento de los medios de proteccidn.

- Preparacion de las piezas para la realizacion de las operaciones de trazado.
- Realizacidn de las operaciones de trazado aplicando las técnicas estudiadas.

En el aula:

- Interpretacion de textos generalistas referidos a las técnicas de trazado.

- Interpretacion de textos relacionados con los criterios de seguridad.

- Interpretacion de textos referidos a los elementos necesarios para la realizacién de las
operaciones de trazado.

ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 1
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En el taller

- Observar los instrumentos necesarios para el trazado.
- Elegir el tipo de material necesario para las operaciones de trazado.
- Realizar diferentes operaciones de trazado.

En el aula:

- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de los procesos de trazado de
materiales.

- Leer e interpretar textos sobre seguridad e higiene y proteccion.

- Leer e interpretar textos relacionados con los equipos y elementos de destinados al trazado de
materiales.

- Realizar cuestionarios sobre los equipos y elementos utilizados en los procesos de enderezado.

ACTIVIDADES DE EVALUACION

e Pruebas escritas de la tecnologia del trazado que orientaran al profesor de los conocimientos
adquiridos durante las exposiciones conceptuales.

e Pruebas practicas de la técnicas de trazado que pondran de manifiesto las habilidades manuales
obtenidas.

e la asistencia y actitud seran otro instrumento que nos indicara el grado de implicacién y
participacién del alumnado.
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UNIDAD DE TRABAJO 2: EVALUACION 1

Corte Térmico DURACION: “15” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

OXICORTE
e Definir el proceso de Oxicorte.
e Explicar las caracteristicas del proceso.
e Enumerar las ventajas del proceso.
e Enumerar las limitaciones del proceso.
e Enumerar el campo de aplicacién del proceso.
e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que constituyen una instalacién.
e Realizar operaciones de corte chapay perfiles de acero.

CORTE PLASMA
e Definir el proceso de corte con plasma.
e Explicar las caracteristicas del proceso.
e Enumerar las ventajas del proceso.
e Enumerar las limitaciones del proceso.
e Enumerar el campo de aplicacién del proceso.
e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que constituyen una instalacién.
e Realizar operaciones de corte chapay perfiles de acero.
e Realizar operaciones de corte en chapa de acero inoxidable.
e Realizar operaciones de corte en chapa de materiales no férricos.

CHORRO DE AGUA
e Definir el proceso de chorro de agua.
e Explicar las caracteristicas del proceso.
e Enumerar las ventajas del proceso.
e Enumerar las limitaciones del proceso.
e Enumerar el campo de aplicacién del proceso.
e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que constituyen una instalacion.

LANZA TERMICA
e Definir el proceso de lanza térmica.
e Explicar las caracteristicas del proceso.
e Enumerar las ventajas del proceso.
e Enumerar las limitaciones del proceso.
e Enumerar el campo de aplicacién del proceso.
e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que constituyen una instalacién.

e Definir el proceso de corte con laser.

e Explicar las caracteristicas del proceso.

e Enumerar las ventajas del proceso.

e Enumerar las limitaciones del proceso.

e Enumerar el campo de aplicacién del proceso.

e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que constituyen una instalacién.
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CONCEPTOS

APTITUDES

INTRODUCCION AL CORTE TERMICO

OXICORTE

- Definicién

- Principio del proceso
- Fases del oxicorte

- Equipo e instalaciones
- Parametros de corte
- Defectos del oxicorte

CORTE PLASMA

- Definicién

- Principio del proceso
- Fases del proceso

- Ventajas del corte por plasma
- Equipo e instalaciones
- Fluidos plasmagenos
- Secuencia del corte

- Parametros de corte

- Tipos de corte plasma
- Defectologia

CHORRO DE AGUA

- Fundamento y aplicaciones.
- Equipo y sus componentes.
- Técnica operatoria

LANZA TERMICA

- Fundamento y aplicaciones.
- Equipo y sus componentes.
- Técnica operatoria

LASER

- Fundamento y aplicaciones.
- Equipo y sus componentes.
- Técnica operatoria

- Influencia de diversos factores en el oxicorte

e Observacién, analisis y deduccidn

e Meétodo

e Proceder con ordeny limpieza

e Implicacidn en la utilizacién de la
normalizacién

e Aceptacion de normativas y concienciacion
de las ventajas que aportan

e Autonomiay justificacidn en toma de
decisiones
- Organizacidn e Iniciativa

PROCEDIMIENTOS

En el taller:

- Observacion y reconocimiento de las instalaciones de corte térmico.

- Observacion y reconocimiento de los medios de proteccidn.

- Puesta a punto de las instalaciones de corte térmico.

- Preparacion de las piezas para las operaciones de corte.

- Realizacidn de las operaciones de corte aplicando las técnicas estudiadas.
- Realizacidon de ajustes y regulaciones en los elementos de la instalacion.

- Seleccidn de los diferentes metales a cortar segun sus caracteristicas.
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En el aula:

- Interpretacion de textos generalistas referidos a los procesos de Corte Térmico.

- Interpretacién de textos relacionados con los criterios de seguridad.

- Interpretacién de textos relacionados con la técnica operatoria de los diferentes procesos de
corte térmico.

- Interpretacién de textos referidos a los elementos que constituyen las diferentes instalaciones de
corte térmico.

- Interpretacién de textos relacionados con los gases utilizados en los diferentes procesos de corte.

ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 2

En el taller:

- Observacion y reconocimiento de las instalaciones de corte térmico.

- Observacion y reconocimiento de los medios de proteccion.

- Puesta a punto de las instalaciones de corte térmico.

- Preparacion de las piezas para las operaciones de corte.

- Realizacidn de las operaciones de corte aplicando las técnicas estudiadas.
- Realizacidn de ajustes y regulaciones en los elementos de la instalacion.

- Seleccidén de los diferentes metales a cortar segun sus caracteristicas.

En el aula:

- Interpretacion de textos generalistas referidos a los procesos de Corte Térmico.

- Interpretacion de textos relacionados con los criterios de seguridad.

- Interpretacion de textos relacionados con la técnica operatoria de los diferentes procesos de
corte térmico.

- Interpretacion de textos referidos a los elementos que constituyen las diferentes instalaciones de
corte térmico.

- Interpretacion de textos relacionados con los gases utilizados en los diferentes procesos de corte.

ACTIVIDADES DE EVALUACION

e Pruebas escritas de la tecnologia del corte térmico que orientardn al profesor de los
conocimientos adquiridos durante las exposiciones conceptuales.

e Pruebas practicas de la técnica del corte térmico que pondran de manifiesto las habilidades
manuales obtenidas.

e La asistencia y actitud serdn otro instrumento que nos indicard el grado de implicacién y
participacién del alumnado.
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UNIDAD DE TRABAJO 3: EVALUACION 1

Desarrollos con Sistema de planos paralelos DURACION: “ 14 ” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

e Enumerar los diferentes tipos de desarrollos que se realizan por el sistema de planos paralelos

e Enumerar las caracteristicas de los diferentes tipos de desarrollos que se realizan por el
sistema de planos paralelos.

e Enumerar y explicar los elementos necesarios para la realizaciéon de desarrollos que se realizan
por el sistema de planos paralelos.

CONCEPTOS APTITUDES
SISTEMA DE PLANOS PARALELOS e Observacion, analisis y deduccién.
- Cilindros e Método.
- Piezas especiales para tuberia
- Codos e Proceder con ordeny limpieza
- Pantalones
- Interseccion de cilindros e Implicacion en la utilizacién de la
normalizacidn.
e Aceptacion de normativas y concienciacion
de las ventajas que aportan.
e Autonomiay justificaciéon en toma de
decisiones.
e Organizacion.
e Iniciativa.
PROCEDIMIENTOS
En el taller:

- Preparacion de las piezas para las operaciones de trazado de desarrollos por el sistema de
planos paralelos.

- Realizacién de las operaciones de trazado de desarrollos por el sistema de planos paralelos,
aplicando las técnicas estudiadas.

- Realizacidn de ajustes en las piezas trazadas.

En el aula:

- Interpretacion de las secuencias de trabajo para la realizacién de desarrollos por el sistema de
planos paralelos.
- Realizacidon de diferentes desarrollos por el sistema de planos paralelos.
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ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 3

En el taller

- Elegir el material destinado a la realizacién de desarrollos.

- Troceado de material para la preparacion de los desarrollos.
- Elegir los procedimientos adecuados a la actividad a realizar.
- Realizar desarrollos de piezas cilindricas.

- Realizar desarrollos de piezas especiales para tuberia.

- Realizar desarrollos de Codos.

- Realizar desarrollos de Pantalones.

- Realizar desarrollos de intersecciones de cilindros.

En el aula:

- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de la fabricaciéon de los
desarrollos por el sistema de planos paralelos.
- Realizar supuestos de desarrollos realizados por el sistema de planos paralelos.

ACTIVIDADES DE EVALUACION

e Pruebas gréficas de las técnicas de obtencion de desarrollos de caldereria obtenidos por el
sistema planos paralelos, que orientaran al profesor de los conocimientos adquiridos.

e La asistencia y actitud serdn otro instrumento que nos indicard el grado de implicacidon y
participacién del alumnado.

UNIDAD DE TRABAJO 4: EVALUACION 2

Curvado DURACION: “24” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

e Definir el proceso de curvado en construcciones metalicas.

e Definir el concepto de zona neutra.

e Explicar las caracteristicas de los procedimientos de curvado.

e Enumerar las ventajas y limitaciones de los procedimientos de curvado.

e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que se utilizan para la realizacién de
curvados en construcciones metdlicas.

e Realizar curvados en piezas de construccién metalica.
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CONCEPTOS

APTITUDES

CONCEPTO DE CURVADO

ZONA NEUTRA

REALIZACION DEL CURVADO

- Amano
- A mdquina

TIPOS DE CURVADORAS

- Detres rodillos horizontales o verticales
en piramide.

- Enderezadora de tres o cuatro rodillos
horizontales.

- Curvadoras de bordes, con tres rodillos
horizontales asimétricos y desplazables

- Maquinas de dos rodillos horizontales.

TEORIA DEL CURVADO DE LOS BORDES

TEORIA DEL CURVADO DE LA CHAPA

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS
MAQUINAS CURVADORAS

NORMAS DE CONSERVACION

NORMAS DE SEGURIDAD

CURVADO EN PRENSA

CURVADO DE PERFILES

- Amano
- A maquina

CURVADO DE TUBOS EN FRIO

- Amano
- A maquina

CURVADO DE TUBOS EN CALIENTE

Observacidn, analisis y deduccion.

Método.

Proceder con orden y limpieza

Implicacion en la utilizacion de la
normalizacién.

Aceptacién de normativas y
concienciaciéon de las ventajas que
aportan.

Autonomia y justificacion en toma de
decisiones.

Organizacion.

Iniciativa.
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PROCEDIMIENTOS

En el taller:

- Observacion y reconocimiento de los diferentes instrumentos de curvado.

- Observacion y reconocimiento de los medios de proteccion.

- Preparacion de las piezas para la realizacion de las operaciones de curvado.
- Realizacidn de las operaciones de curvado aplicando las técnicas estudiadas.

En el aula:

- Interpretacién de textos generalistas referidos a las técnicas de curvado.

- Interpretacién de textos relacionados con los criterios de seguridad.

- Interpretacion de textos referidos a los elementos necesarios para la realizacion de las
operaciones de curvado.

ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 4

En el taller

- Observar los instrumentos necesarios para el curvado.
- Elegir el tipo de material necesario para las operaciones de curvado.
- Realizar diferentes operaciones de curvado.

En el aula:

- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de los procesos de curvado de
materiales.

- Leereinterpretar textos sobre seguridad e higiene y proteccion.

- Leer e interpretar textos relacionados con los equipos y elementos de destinados al curvado
de materiales.

- Realizar cuestionarios sobre los equipos y elementos utilizados en los procesos de curvado.

ACTIVIDADES DE EVALUACION

e Pruebas escritas de la tecnologia del curvado que orientardn al profesor de los conocimientos
adquiridos durante las exposiciones conceptuales.

e Pruebas practicas de las técnicas de curvado que pondrdn de manifiesto las habilidades
manuales obtenidas.

e la asistencia y actitud serdn otro instrumento que nos indicard el grado de implicacién y
participacién del alumnado.

pag. 27



SOLDADURA Y CALDERERIA FME203
TRAZADO CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DE TRABAJO 5: EVALUACION 2

Desarrollos con sistema radial DURACION: “24” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

e Enumerar los diferentes tipos de desarrollos que se realizan por el sistema radial.

e Enumerar las caracteristicas de los diferentes tipos de desarrollos que se realizan por el
sistema radial.

e Enumerar y explicar los elementos necesarios para la realizacion de desarrollos que se
realizan por el sistema radial.

CONCEPTOS APTITUDES

SISTEMA RADIAL e Observacion, analisis y deduccién.

e Método.
- Conos regulares

e Proceder con ordeny limpieza
- Troncos de cono regulares

- Conos oblicuos e Implicacion en la utilizacion de la

- Troncos de cono oblicuos normalizacién.

- Codos Conicos e Aceptacion de normativas y concienciacion
- Pantalones cénicos de las ventajas que aportan.

- Transformadores de seccién o

- Tolvas e Autonomiay justificacion en toma de

decisiones.
e Organizacion.

e [niciativa.

PROCEDIMIENTOS

En el taller:

- Preparacion de las piezas para las operaciones de trazado de desarrollos por el sistema radial.

- Realizacion de las operaciones de trazado de desarrollos por el sistema radial, aplicando las
técnicas estudiadas.

- Realizacidon de ajustes en las piezas trazadas.

En el aula:

- Interpretacion de las secuencias de trabajo para la realizacion de de desarrollos por el
sistema radial.
- Realizacidn de diferentes desarrollos por el sistema radial.
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ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 5

En el taller

- Elegir el material destinado a la realizacién de desarrollos.

- Troceado de material para la preparacién de los desarrollos.
- Elegir los procedimientos adecuados a la actividad a realizar.
- Realizar desarrollos de Conos regulares.

- Realizar desarrollos de Troncos de cono regulares.

- Realizar desarrollos de Conos oblicuos.

- Realizar desarrollos de Troncos de cono oblicuos.

- Realizar desarrollos Codos Cénicos.

- Realizar desarrollos Pantalones cénicos.

- Realizar desarrollos Transformadores de seccion.

- Realizar desarrollos Tolvas.

En el aula:

- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de la fabricaciéon de los
desarrollos por el sistema radial.

- Realizar supuestos de desarrollos realizados por el sistema radial. cuestionarios sobre los
equipos y elementos utilizados en los procesos de curvado.

ACTIVIDADES DE EVALUACION

e Pruebas graficas de las técnicas de obtencidon de desarrollos de caldereria obtenidos por el
sistema radial, que orientardn al profesor de los conocimientos adquiridos.

e La asistencia y actitud seran otro instrumento que nos indicard el grado de implicacién y
participacién del alumnado.
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UNIDAD DE TRABAJO 6:

Plegado

EVALUACION 3

DURACION: “24” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

e Definir el concepto de radio minimo.

plegados en construcciones metalicas.

e Definir el proceso de plegado en construcciones metalicas.
e Explicar las caracteristicas de los procedimientos de plegado.
e Enumerar las ventajas y limitaciones de los diferentes procedimientos de plegado.

e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos que se utilizan para la realizacion de

e Realizar plegados en piezas de construccion metdlica.

CONCEPTOS

APTITUDES

DEFINICION Y PRINCIPIO DEL PLEGADO
(DOBLADO)

RADIO MINIMO DE PLEGADO
CALCULO DE LOS DESARROLLOS
UTILES Y MAQUINAS DE PLEGADO

CARACTERISTICAS TECNICAS
DE LAS MAQUINAS PLEGADORAS

NORMAS DE CONSERVACION
NORMAS DE SEGURIDAD

TECNICAS DE PLEGADO

Observacién, analisis y deduccidn.
Método.
Proceder con orden y limpieza

Implicacion en la utilizacion de la
normalizacion.

Aceptaciéon de normativas y concienciacion
de las ventajas que aportan.

Autonomia y justificaciéon en toma de
decisiones.

Organizacion.

Iniciativa.

PROCEDIMIENTOS

En el taller:

En el aula:

operaciones de plegado.

- Observacion y reconocimiento de los diferentes instrumentos de plegado.

- Observacion y reconocimiento de los medios de proteccion.

- Preparacion de las piezas para la realizacion de las operaciones de plegado.
- Realizacidn de las operaciones de plegado aplicando las técnicas estudiadas.

- Interpretacion de textos generalistas referidos a las técnicas de plegado.
- Interpretacion de textos relacionados con los criterios de seguridad.
- Interpretacion de textos referidos a los elementos necesarios para la realizacién de las
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ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 6

En el taller

- Observar los instrumentos necesarios para el plegado.
- Elegir el tipo de material necesario para las operaciones de plegado.
- Realizar diferentes operaciones de plegado.

En el aula:

- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de los procesos de plegado de
materiales.

- Leer e interpretar textos sobre seguridad e higiene y proteccién.

- Leer e interpretar textos relacionados con los equipos y elementos de destinados al plegado
de materiales.

- Realizar cuestionarios sobre los equipos y elementos utilizados en los procesos de plegado.

ACTIVIDADES DE EVALUACION

e Pruebas escritas de la tecnologia del plegado que orientardn al profesor de los
conocimientos adquiridos durante las exposiciones conceptuales.

e Pruebas practicas de las técnicas de plegado que pondran de manifiesto las habilidades
manuales obtenidas.

e La asistencia y actitud seran otro instrumento que nos indicara el grado de implicacion y
participacién del alumnado.

UNIDAD DE TRABAJO 7: EVALUACION 3

Desarrollos por otros sistemas DURACION: “ 10 ” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

e Enumerar los diferentes tipos de desarrollos que se realizan por el sistema de triangulacion
y célculo.

e Enumerar las caracteristicas de los diferentes tipos de desarrollos que se realizan por el
sistema de triangulacion y célculo.

e Enumerar y explicar los elementos necesarios para la realizacion de desarrollos que se
realizan por el sistema de triangulacidn y cdlculo.

pag. 31



SOLDADURA Y CALDERERIA
TRAZADO CORTE Y CONFORMADO

FME203

CONCEPTOS

APTITUDES

SISTEMA DE TRIANGULACION
- Piezas Codnicas
- Transformadores de seccidn

e Observacion, analisis y deduccién.
e Método.

e Proceder con ordeny limpieza

e Implicacion en la utilizacion de la

triangulacién y calculo.

En el aula:

de triangulacidn y calculo.

- Tolvas normalizacion.
e Aceptacion de normativas y concienciacion
, de las ventajas que aportan.
SISTEMA DE CALCULO B e Autonomiay justificacion en toma de
- Transformadores de seccion decisiones.
- Tolvas e Organizacién.
e Iniciativa.
PROCEDIMIENTOS
En el taller:

- Preparacién de las piezas para las operaciones de trazado de desarrollos por el sistema de
- Realizacién de las operaciones de trazado de desarrollos por el sistema de triangulacidn y célculo,

aplicando las técnicas estudiadas.
- Realizacidon de ajustes en las piezas trazadas.

- Interpretacion de las secuencias de trabajo para la realizaciéon de desarrollos por el sistema

- Realizacién de diferentes desarrollos por el sistema de triangulacién y calculo..

ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 7

En el taller

- Realizar desarrollos Tolvas.

En el aula:

- Elegir el material destinado a la realizacién de desarrollos.

- Troceado de material para la preparacién de los desarrollos.
- Elegir los procedimientos adecuados a la actividad a realizar.
- Realizar desarrollos de piezas cdnicas.

- Realizar desarrollos Transformadores de seccion.

- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de la fabricaciéon de los
desarrollos por el sistema de triangulacién y cdlculo.
- Realizar supuestos de desarrollos realizados por el sistema de triangulacién y célculo.

pag. 32



SOLDADURA Y CALDERERIA FME203
TRAZADO CORTE Y CONFORMADO

ACTIVIDADES DE EVALUACION

e Pruebas graficas de las técnicas de obtencidon de desarrollos de caldereria obtenidos por el
sistema de triangulacidn, que orientaran al profesor de los conocimientos adquiridos.

e Pruebas numéricas de las técnicas de obtencién de desarrollos de caldereria obtenidos por
el sistema de cdlculo, que orientaran al profesor de los conocimientos adquiridos.

e La asistencia y actitud seran otro instrumento que nos indicard el grado de implicaciéon y
participacién del alumnado.

UNIDAD DE TRABAJO 8: EVALUACION 3

Tuberia DURACION: “16” sesiones

CRITERIOS DE EVALUACION

e Enumerary explicar los diferentes tipos de proyecciones.

e Definir el concepto de verdadera magnitud.

e Definiry aplicar los coeficientes de reduccion en la representacion.

e Definir, reconocer y explicar los diferentes elementos componen un isométrico.
e Realizar representaciones graficas de isométricos.

e Realizar isométricos de tuberia.

CONCEPTOS APTITUDES
TIPOS DE PROYECCIONES e Observacidn, analisis y deduccidn.
e Método.
e Proceder con ordeny limpieza
VERDADERA MAGNITUD e Implicacién en la utilizacion de la

normalizacion.
e Aceptacion de normativas 'y

COEFICIENTES DE REDUCCION concienciacién de las ventajas que
aportan.
i e Autonomia vy justificacion en toma de
REPRESENTACION DE INSTALACIONES DE decisiones.
TUBERIAS EN ISOMETRICOS e Organizacién.

e [niciativa.
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PROCEDIMIENTOS

En el taller:

- Observacion y reconocimiento de los diferentes elementos de una tuberia

- Observacion y reconocimiento de los medios de montaje de isométricos.

- Preparacion de las piezas para la realizacion isométricos.

- Realizacidn de las operaciones necesarias para la fabricacidon de isométricos aplicando las técnicas
estudiadas.

En el aula:

- Interpretacién de textos generalistas referidos a la representacién de tuberia.
- Interpretacion de textos generalistas referidos a la fabricacién de tuberia.

ACTIVIDADES: UNIDAD DE TRABAJO 8

En el taller

- Observar los elementos que componen los isométricos de tuberia.
- Elegir el tipo de material necesario para la fabricacién de isométricos.
- Realizar fabricacién de isométricos.

En el aula:

- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de la representacion de
isométricos.
- Leer e interpretar textos relacionados con los fundamentos de la fabricacidn de isométricos.

ACTIVIDADES DE EVALUACION
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